SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-2.20
ZBROJENIE KONSTRUKCJI ZELBETOWYCH

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia betonu
stalg konstrukcyjna.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt.1.1 zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.1.3.

1.3.Zakres robdt objetych ST
Roboty ,ktorych dotyczy specyfikacja ,obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonanie rob6t betonowych realizowanych w ramach zadania okreslonego w
pkt.1.1.
W zakres rzeczowy obejmuje:

- transport, sktadowanie oraz przygotowanie, wygiecie, przyciecie 1 taczenie pretow,

- montaz zbrojenie elementow zelbetowych,

1.4. OkresSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z okre§leniami podanymi w

ST-0.00 "Wymagania ogolne oraz z PN-1SO 7607-1 ,,Budownictwo. Terminy ogolne ,,,PN-
ISO 7607-2 ,,Budownictwa .Terminy stosowane w umowach ,a takze w przywotanych
normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robot.

Ogo6lne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w ST-00 ,,wymagania ogolne.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot 1 zastosowanych materiatdéw
oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng 1 poleceniami
Inspektora nadzoru.

2. Materialy

Do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy stosowac prety ze stali A-I11, A-O

elementy stalowe -stal St3SX.

Dopuszcza si¢ stosowanie innych rodzajow stali, nie okreslonych normami panstwowymi, na
podstawie $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie wydanego przez ITB.
Wiasciwosci mechaniczne stali okreslone sg w PN-H-84023 i PN-H-93215. Prety
zbrojeniowe. Dostarczone na budowe prety zbrojeniowe w postaci kregéw lub pretow
powinny mie¢ zaswiadczanie o jako$ci (atest) wydawany na zadanie zamawiajacego. Kregi i
wigzki powinny by¢ zaopatrzone w przywieszki zawierajace: znak wytworcy, srednice
minimalna, znak stali, numer wytopu, znak obrobki cieplne;.

3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.



4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby unikngé
trwatych odksztalcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5 Wykonanie robat.

przygotowanie pretow zbrojeniowych;

oczyszczanie pretow zbrojeniowych: prety stalowe nalezy oczysci¢ z kurzu, ziemi,
zgorzeliny, luznej rdzy, thustych plam lub innych zanieczyszczen, czyszczenie pretow nie
moze powodowac zmian wlasnosci technicznych stali, prety nalgzy6 wyprostowac;
prostowanie i ciecie pretow,

giecie pretow zbrojeniowych.

Stanowiska pracy zbrojarzy: stoty 1 maszyny do wykonywania zbrojenia powinny by¢:
wytrzymale na uderzenia, o mocnej konstrukcji 1 przytwierdzone na state do podtoza,
ustawione w pomieszczeniach zamknigtych lub pod wiatami. Stanowiska znajdujace si¢
po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ siatka o wysokosci 1,0 m o oczkach nie wigkszych
niz 30 mm.

konstruowanie zbrojenia; rozmieszczenie pretdow w przekroju elementu konstrukcyjnego,
wykonanie hakow petli odgie¢, kotwienie pretow zbrojenia i siatek,

montaz zbrojenia,

zbrojenie uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

nie nalezy podwiesza¢ 1 mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych 1 montazowych,

montaz zbrojenia z pojedynczych pretdow powinien by¢ dokonywany bezposrednio
deskowaniu,

montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywa¢ przed ustawieniem
szalowania bocznego,

zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedhlug rozstawienia pretow
0znaczonego W projekcie,

dla zachowania wilasciwej otuliny ukladane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podkiadkami betonowymi lub z tworzyw o grubosci rownej grubosci otulenia.

6. Kontrola jakoSci robét.

Zbrojenie wszystkich elementéw zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed

zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje:

ogledziny,

badanie zgodnos$ci wykonania zbrojenie z obowigzujacymi przepisami,

badanie zgodno$ci wymiaréw zbrojenia z projektem,

badanie zgodnos$ci usytuowania zbrojenia z projektem,

sprawdzanie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletow wykonanych w

specjalistycznych zaktadach

badanie jakosci polaczen zgrzewanych wykonanych na placu budowy,
Z dokonanego odbioru zbrojenie nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym powinny by¢
podane numery rysunkow roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu,
stwierdzenie o usunigciu ewentualnych wad i usterek zbrojenia i wniosek o
dopuszczenie do betonowania. Do protokohu nalezy dotaczy¢ nastgpujace dokumenty:

zaswiadczenia o jakosci producentow siatek i szkieletow zgrzewanych,

protokoly badan polaczen zgrzewalnych, i spawanych wykonanych na placu budowy,

odpisy lub wykaz dokumentow o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie

roboczym.



Stal zbrojeniowa dostarczona na budowg powinna odpowiadaé wymaganiom podanym w
normach panstwowych, a w przypadku braku takich norm §wiadectwa ITB.

W zalezno$ci od $rednicy pretow i klasy stali prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczone w
postaci krggow lub wigzek.

Prety proste wszystkich klas powinny by¢ dostarczone o dhugosciach 10-12 m jezeli w
zamOwieniu nie okreslono innej dlugosci wymaganej. Sprzet. Prace zbrojarskie nalezy
wykonywa¢ specjalistycznymi narzedziami- gietarkami, prostowarkami, nozycami i innymi
stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprzet ma spelnia¢ wymogi BHP, osoby go obstugujace
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

7. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiarows jest 1 tona.

Do obliczania naleznos$ci przyjmuje si¢ teoretyczna ilo$¢ (T) zmontowanego zbrojenia

tj. taczng dhugo$¢ pretow poszczegdlnych $rednic pomnozong przez ich cigzar
jednostkowy t/mb.

8. Odbior roboét
Wszystkie roboty objete ST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych 1 ulegajacych

zakryciu
oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

- odbior robot zanikajacych iulegajacych zakryciu — wg ST-00 ,,Wymagania ogo6lne”

- odbior koncowy —wg ST-00

- odbiér zbrojenia powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami
roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z
rysunkami liczby pretow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion ,wykonania
hakow zlacz 1 dlugosci zakotwien n pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow
betonem

- odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inspektora oraz wpisany do dziennika budowy.

9. Podstawa platnosci.
Podstawe pfatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu ,

- oczyszczenie i wyprostowanie

- wygiecie 1 przycinanie,

- laczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu,
zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja,

- oczyszczenie terenu robot z odpadkdéw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwiazane.
PN-B 03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.
PN-80/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.
PN-82/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.
PN-82/H-93215 Walcoéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.



