SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-2.50
TYNKI + OKYADZINY

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot tynkarskich i okfadzin $cian.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt.1.1 zgodnie z zakresem okre§lonym w
pkt.1.3.

1.3.Zakres robét objetych ST
Roboty ,ktorych dotyczy specyfikacja ,obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1
majace na celu wykonanie rob6t okreslonych w pkt.1.1.zwigzanych z wykonaniem robot
zwigzanych z wykonczeniem .
W zakres rzeczowy obejmuje:

- wewngtrzne tynki pospolite tréjwarstwowe kat. 111

- tynki gipsowe gtadzone

- okladziny $cian wewnetrznych ptytkami

- szpachlowanie $cian

- suche tynki — ptyty G-K

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z okresleniami podanymi w

ST-00 "Wymagania ogo6lne oraz z PN-ISO 7607-1 ,,Budownictwo. Terminy ogolne ,,,PN-
ISO 7607-2 ,,Budownictwa .Terminy stosowane w umowach ,a takze w przywotanych
normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot i zastosowanych
materiatow oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng 1
poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w ST-00 ,, Wymagania og6lne”
Wymagania szczegolowe:

2.1. Tynki pospolite, tréjwarstwowe kategorii I1I cementowo-wapienne spehiajace
wymagania normy PN-70/B-10100: obrzutka cementowa ,tynk podktadowy cementowo-
wapienny , tynk nawierzchniowy.

2.2. Sucha mieszanka tynkarska do tynkow wielowarstwowych odpowiadajaca normie
PN-B-10109 lub PN-EN 998-1.

2.3. Gips szpachlowy zgodny z norma PN-B-30042 lub zaprawa gipsowa zgodna z norma
PN-75/B-14505.

2.4. Plytki glazurowane $cienne gatunek I

2.5. Zaprawa klejowa sucha do przyklejania ptytek ceramicznych



2.6. Plytki klinkierowe
2.7. Masa do fugowania ptytek

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzg¢tu podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzgtu wybranego przez Wykonawce
gwarantujacego poprawne wykonanie robot.

Zastosowany sprzet winien spelnia¢ wszystkie wymagania BHP 1 posiada¢ instrukcje
obshugi.

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania transportu podano w ST-00 ,,Wymagania
0golne”.

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu spetniajacymi
wymagania ogdlne okreslone w ST-00 ,, Wymagania og6lne’’ , dobranymi przez
Wykonawce , nie wptywajacymi niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych
materiatow. Materiat nalezy transportowac zgodnie z wytycznymi producenta materiatdow
w tym wzgledzie. Przewozony material nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem,
przesuwaniem lub uszkodzeniami.

Emulsje gruntujaca , klej do ptytek 1 zaprawe do fugowania nalezy przewozi¢ w szczelnie
zamknigtych opakowaniach, w suchych warunkach, w dodatniej temperaturze.

Material tynkarski nalezy transportowa¢ w szczelnych opakowaniach fabrycznych / worki
foliowe lub papierowe z wentylem/ zgodnie z wytycznymi producenta materialdw w tym
wzgledzie.

5.Wykonanie robot

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wytyczne ogolne.

Przed rozpoczeciem robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
instalacyjne podtynkowa i zamurowane wszystkie przebicia

5.1.Podtoza pod tynki nalezy przygotowac zgodnie z PN-70/B-10100.

Podloze powinno by¢ réwne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtonace wode, szorstkie
suche, niepylace , wolne od wykwitow, bez rys 1 peknigc.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna

usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa
benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podloza nalezy zwilzy¢ woda.

5.2. Wykonanie wewngtrznych tynkow trojwarstwowych pospolitych wykonaé zgodnie z
wymaganiami normy PN-65/B-10100.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w
tynkach zewngtrznych o stosunku 1:1:2.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkdéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania
robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie.



W okresie wysokich temperatur S$wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie

wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Naroza nalezy zabezpieczy¢ stalowymi — ocynkowanymi lub aluminiowymi ochronnymi
listwami naroznymi i wykonczy¢ na ostro. W przypadku tynkéw gipsowych nalezy
zapewni¢ , by proces wysychania miat charakter staly i nieprzerwany

5.3.Wykonanie tynkow gipsowych.

Przy wykonywaniu tynkow nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ instrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podloza i masy tynkarskiej , a takze
warunkow nakltadania masy tynkarskiej oraz jej pielggnaciji.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi tynkow gipsowych wykonywanych
maszynowo nie powinny by¢ wieksze od wartosci podanych wg normy PN-B-
10110:2005 jak nizej:

1. Odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wigksze
niz 5 mm w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

2. Odchylenie powierzchni 1 krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz 3 mm na
dtugosci 1 m 1 ogélem nie wigcej niz 6 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz
nie wigcej niz 8§ mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci.

3. Odchylenie powierzchni 1 krawedzi tynku od kierunku poziomego nie wigksze niz 4
mm na dtugosci 1 m 1 ogéltem nie wigcej niz 8 mm na calej powierzchni ograniczone]
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

4. Odchylenia przecinajacych si¢ plaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji
dopuszcza si¢ nie wigksze niz 4 mm na dtugosci 1m.

Prawidlowo wykonany tynk gipsowy powinien mie¢ gladka jednolita powierzchnie, bez
rys, pecherzy, zaciekow 1 przebarwien.

5.4. Wykonanie oktadzin ceramicznych

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwg wyrownujaca lub
bezposrednio do rownego 1 gladkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing
nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiaréw, gatunkow 1
odcieni barwy a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2do 3
godzin w wodzie czystej ,

Temperatura powietrza wewng¢trznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C,

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wigksze niz 2mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie
wieksze niz 2mm na dlugos$ci taty dwumetrowe;.

5.5. Suche tynkKi.

Przy montazu plyt g-k nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122.
Do spoinowania potaczen ptyt gipsowo-kartonowych stosowa¢ masy szpachlowe.
Przygotowang mase¢ wciskac packa stalowa poprzecznie do krawegdzi ptyty, tak aby
szczelnie wypetnila spoiny. W przypadku ukfadania suchego tynku na dtugich $cianach,
nalezy wykonywac¢ co 10+15 metrow przerwy dylatacyjne, wypetnione akrylowa masa
elastyczng. Szeroka szpachelka (szersza od szpachlowanego wglebienia) rozprowadzac
mas¢ na catej dlugosci taczenia. W §wiezo nalozonej masie zatapia¢ tasme zbrojaca, ktora
ograniczy mozliwos$¢ pegkania szpachlowanego potaczenia.

Tasma powinna by¢ przez caty czas lekko naciagnieta. Tak wykonane zlacze jeszcze raz
szpachlowaé. Dociskaé ja mocno do podioza - tak, by na powierzchni ptyt, poza
miejscem na spoing pozostato jak najmniej masy szpachlowe;.



Zewnetrzne naroza, utworzone przez dwie stykajace si¢ pod katem plyty gipsowo-
kartonowe nalezy dodatkowo wzmocni¢ specjalnymi katownikami. W tym celu na naroze
nalozy¢ mase szpachlowa. W §wiezej masie zatapia¢ perforowany aluminiowy naroznik.
Réwnomiernie wcisniety katownik powinien by¢ dobrze wypionowany. Podobnie jak po
zatapianiu tasmy zbrojacej, wtopiony naroznik jeszcze raz szpachlowac, starajac si¢ by
masa tworzyla z plyta jedng ptaszczyzne.

Po wyschnigciu gipsu przystapi¢ do szlifowania. Powierzchni¢ nalezy odpyli¢.

6. Kontrola jakosci robdt i materialow
Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajacego.
Kontrola jakosci podlega na:
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac¢ przez
porownanie wykonanych tynkow z dokumentacjg opisowa 1 rysunkowa wedtug
protokotow badan kontrolnych i atestow jako$ci materiatlow, protokotow
odbioréw czesciowych podloza 1 podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej
zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych 1 pomiarow.
badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim
mlotkiem,
badania grubosci tynku poprzez wycigcie pigciu otwordow o srednicy okoto 30 mm
w ten sposob, aby podloze bylo odstonigte lecz nie naruszone,
sprawdzenie wygladu powierzchni dla okreslenia kategorii tynku pospolitego
sprawdzenie odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny nalezy przeprowadzi¢
za pomocg przyktadania do powierzchni tynku do krawedzi taty kontrolnej df 2 m oraz
pomiaru przeswitu miedzy tata a powierzchnia z doktadnos$cig do 1mm- odchylenie nie
moze by¢ wigksze niz 3 mm i1 w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci faty
kontrolnej.
sprawdzenie wykonczenia tynku w narozach 1 na stykach powierzchni oraz
badanie krawedzi tynku,
sprawdzenie wygladu powierzchni pokrytych gtadzig gipsowa,
sprawdzenie jakos$ci wykonywanych robdt poprzez badanie zachowania
technologicznej prawidtowosci 1 doktadnosci wykonanych okladzin z plytek:
* badanie przygotowania podlozy,
* badanie przylegania wyktadziny do podioza
* badanie rownosci i odchylenia powierzchni za pomocg taty kontrolnej,
* badanie stykow, szerokosci i prawidlowosci wypehienia spoin
* sprawdzenie dylatacji za pomocg ogledzin zewnetrznych pomiarow

7. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiaru jest:
(m2) wykonanej powierzchni

8. Odbior robét.
8.1. USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
1. Ogoblne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST —00 ,,Wymagania
0golne”.
2. Roboty wymienione w ST podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.
8.2. USTALENIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Wymogi dla uzyskania wymaganej jakosci tynku:
¢ Brak niepozadanych peknig¢ powierzchni,



e Materiaty wykorzystane do konstrukcji $cian 1 stropéw oraz zaprawy
murarskie i tynkarskie powinny posiada¢ stosowne dokumenty, zapewniajace
ich jako$¢ oraz dopuszczajace do obrotu i stosowania w budownictwie,

e Stan surowy budynku powinien spelia¢ wymogi norm i warunkow
technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz zasad sztuki
budowlane;.

DOPUSZCZALNE ODCHYLENIA POWIERZCHNI I RAWEDZI TYNKOW

NAKELADANYCH MASZYNOWO I RECZNIE
Tynki naktadane maszynowo i r¢cznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i

krawedzi traktowac tak, jak tynki kategorii I11, zgodnie z tabelg nr 5 PN-50/B-10100:

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku

kontrolnej 2 m

pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

przegrodami pionowymi
(Sciany, belki, itp.)

Odchylenia .
powierzchni rgggzl.ez'ih
tynku od Pl Jacy
. si¢ ptaszczyzn
Kategoria ptaszczyzny od kata
tynku ' odchylen.le pionowego poziomego przewidzianego
krawedzi e
- . w dokumentaciji
od linii prostej
Nie wigksze niz 2 mm
Nie wieksze niz na 1 mi ogodlem nie Nie wieksze niz 3 mm
3 mm iw liczbie wigcej niz 4 mm w na 2 m i ogoltem nie
nie wickszej niz pomieszczeniach do wigcej niz 6 mm na Nie wicksze
. 3 na calej 3,5 m wysokosci oraz catej powierzchni niz 3 mm
Kategoria Il1 . DT . .
dhugosci taty nie wiecej niz 6 mm w ograniczonej nalm

Wykonanie tynkow nakladanych maszynowo lub recznie jako tynkéw kategorii 1V
wigze sie z dodatkowym naktadem pracy i1 powinno by¢ uzgadniane oddzielnie.
Wymagania dla kategorii IV zgodnie z tabelg nr 5 PN-70/B-10100

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku

kontrolnej 2 m

nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

przegrodami pionowymi
(Sciany, belki, itp.)

Odc_hylenla_ Odchylenie
powierzchni przecinajacych
tynku od .
Kategoria plaszczyzny S gaaizctzyzn
tynku ' i?::vylg;'e pionowego poziomego przewidzianego
rawedzl w dokumentacji
od linii prostej
Nie wigksze niz
Nie wicksze niz l.’5 m,m na l m Nie wigksze niz 2 mm
2 mm iw liczbie ! ogoi.em e na 2 m i ogotem nie
. . wigcej niz 3 mm w L L
nie wigkszej niz : . wigcej niz 3 mm na Nie wigksze
. . pomieszczeniach do X ; . "
Kategoria 111 2 na calej ‘o calej powierzchni niz 2 mm
. 3,5 m wysokosci oraz . .
dhugosci taty ograniczonej nalm




Odbior zgodnie z Normg DIN 18202 tabela 3 przewiduje nast¢pujace dopuszczalne
odchylenia:

Tolerancje dla gotowych Rozstaw punktoéw kontrolnych (cm) / dopuszczalna odchytka (mm)
tynkow na $cianach
i stropach 10 100 400 1000 1500
3 5 10 20 25

Odbiér zgodnie z norma ONORM B2210 tabela A1b przewiduje nastepujace dopuszczalne odchylenia:

Dhugos¢ taty
Zakres mierniczej Zakres Dhugos¢ taty mierniczej
stosowania | (m)/dopuszczalna | stosowania (m) / dopuszczalna odchytka (mm)
odchytka (mm)
12 | 25 | 4,0 <0,5 | >0,5<1 | >1<3 | >3<6 | >6<15 | >15<30 | 30
Pow. bez Pow. poziome,
specjalnych 6 12 | 15 pionowe, 4 6 8 12 16 20 30
wymagan pod katem
Pow. pod
oktadziny 3 6 8
Scienne

OCZEKIWANIA W ODNIESIENIU DO JAKOSCI

Powierzchnia wapiennego lub cementowo-wapiennego tynku zacieranego
uzalezniona jest od rodzaju ziarna w materiale tynkarskim oraz od wielkosci
najwigkszych ziaren, ktéra — w zaleznos$ci od rodzaju produktu - wynosi 0,6+1,4 mm.
Najwigksze ziarno w materiale tynkarskim otoczone jest drobnymi sktadnikami tynku i
czgsciowo lub w calosci wystaje ponad powierzchni¢ tynku. Miejsca pomigdzy duzymi
ziarnami majg struktur¢ drobnoziarnistg i1 z tego wzgledu lekkie ,,piaszczenie” si¢ tynku
(proba $cierania dfonig) nie jest uwazane za wade wykonania.
Powierzchni wapiennego lub cementowo-wapiennego zacieranego tynku nie nalezy
poréwnywa¢ z tynkiem drobnoziarnistym (tynk nawierzchniowy na tynku
podkitadowym).
(Wygtadzong powierzchni¢ mozna otrzymaé¢ wylacznie przez pokrycie tynku warstwa
gladzi tynkarskiej).

OCENA OTYNKOWANEJ POWIERZCHNI

Nie dopuszczalne s3 pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie
nierowno$ci nie moga by¢ widoczne w normalnym os$wietleniu. Nie dopuszcza sie¢
oceniania tynku w $wietle smugowym.

Przy naprawie powierzchni tynku stwardnialego i1 catkowicie wyschnigtego mozna
uzy¢ materiatu naprawczego do zacierania, lecz pod warunkiem naktadania go na calej
powierzchni.



9. Podstawa platnosci.
Ogolne zasady ptatnosci podano w ST-.00 ,,Wymagania ogdlne”
Podstawg platnosci jest cena za jednostke obmiarowg skalkulowana przez
Wykonawce 1 zaoferowana Zamawiajacemu w ofercie przetargowej dla danej
pozycji kosztorysowej.

10. Przepisy zwigzane

1.

2.

©~N oo

10.

11.

12.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych

PN-B-10107:1998 Tynki 1 zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do plytek
mineralnych

PN-B-10107:1998/Az1:2000 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do
plytek mineralnych (Zmiana Azl)

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej
gipsowy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie .Okladzina kamienna. Wymagania i
badania przy odbiorze



